OK 67.60

OK 67.60
SMAW
Tipo Rutile

Elsttrodo inozzidabile atamente legato. Si utilizza per ' uniong tra acciai inex & acciai dolci o acciai bazzolegati & peri
primi gtrati cuscinetto =u acciai al carbonio.
Corrente di saldatura

A i
DC+, AC OCV 55V

Classificazioni Horme Composizione
chimica tipica tutto
metallo d'apporto
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Werkstoff Mumero di ferrite

Mr. =L 4332 Cu <0,3 FN 12-22

1.4332 Bezilignza Charpy W

Coh WaS Temperatura di Walori di

20817 collaudao, °C rezilienza, J

+20 50
-10 40

Temperatura di ricondizionamento °C
330
Tempa diricondizionamento ore
P
Taz=zo di depozito
115
Diametro 2,0 2,5 3,2 4,0 4,0 5,0
Lunghezza 300 300 350 350 450 350
Tenzione d'arco W 2r 28 el 3 31 32
Corrente di 45-65 45-50 65120 23-150 25-170 110-250
zaldatura A
M. Kg di depos=ito 0,60 0,80 0,60 0,60 0,60 0,60
per Kg di elettrodi
B. Mumero di 136 GO 45 25 23 15
elettrodi per Kg di
metallo depozitato
H. Kg di depozito 0,7 1.1 16 25 25 3,3
per ora d'arco
dcCe=o
T. Tempo di 36 5 51 51 65 56

fuzione =econdi
per elettrodo



