OK 61.30

Ok 61.30
SMAW
Tipo Rutile

Elsttrodo inozzidabile a bazzo carbonio per la 2aldatura degli acciai tipe 1% Cr 10 Ni. ldoneo anche per la zaldatura di
acciai ztabilizzati di zimile compozizione zalve che venga richiezto di zoddizfare ezprezzamente le richiezte di
maggiore reziztenza al creep tipiche degli acciai di baze =ztabilizzati.

Corrente di saldatura

DC+ AC OCV S0V

Clazsificazioni Horme Composizione
chimica fipica tutto
metallo d'apporto
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Temperatura di ricondizionamento “C
350
Tempo di ricondizicnamento ore
2
Taz=o di depozito
105
Diametro 1,6 2,0 2,5 3.2 4,0 5,0
Lunghezza 300 304 3040 350 350 350
Tenzione d'arco W 2T 25 31 31 32 33
Corrents di 3545 3565 50-90 T0-130 G0-120 140-250
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